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1  主题内容与适用范围

本标准规定了空调用空气过滤器（以下简称“过滤器”）型式、基本参数、技术要求、试验方法、

检验规则、标志、包装和贮存。

本标准适用于通风空调用的过滤器和有耐湿要求的过滤器。

本标准不适用于治理空气污染用的过滤器。

2  引用标准

GB 191 包装储运图示标志

GB 4744 纺织物抗渗水测定法

GB 12218 一般通风用空气过滤器性能试验方法

GB/T 13306 标牌

SJ 142 电子工业专用设备总技术要求

3  术语

3. 1  过滤效率

以试验室大气尘作尘源用尘埃粒子计数器测得粒径分组计数效率。

3. 2  耐湿过滤器

能在相对湿度 90%~100%的常温条件下长期工作的过滤器。

3. 3  亚高效过滤器

尘埃粒径不小于 0~5 µm微粒的计数效率为 95%~99.9%的过滤器。

4  型式和基本参数

4. 1  型式

4. 1. 1    按在额定风量下测试过滤器对规定尘埃粒径的微粒的过滤效率（大气尘粒径分组计数效率）分

为 1、2、3、4、5五类（见表 1）。

表 1

过滤器名称 粗      效 中  效 高中效 亚高效

性能代号 1 2 3 4 5

粒径  µm ≥5 ≥1 ≥0.5

过滤效率 E  % ＜40 ≤40~＜80 ≤20~＜70 ≤70~＜99 ≤95~＜99.9
  对中位径 dP 50=8µm 的人工尘
过滤效率人工尘计量效率 E  %
＜70 ≤70~＜96

—

注：人工尘是冶金建筑科学院研制的 BFa人工尘。
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4. 1. 2  过滤器的结构型式按表 2规定。

表 2

结  构  型  式 代    号

平板式 B

折褶式 Z

袋  式 D

卷绕式 J

填料式 T

4. 2  型号表示方法规定如下：

型号示例：

KG 610/1–25

表示空调器用宽度为 610 mm的 1类过滤器，风量为 2 500 m3/h。

KG 305/2–15

表示空调器用宽度为 305 mm的 2类过滤器，风量为 1 500 m3/h。

4. 3  基本参数

过滤器的外形尺寸按下图和表 3的规定。

额定风量代号：阿拉伯数字×102 m3/h（每增加 100 m3/h时代号递

              增 1，不足 100 m3/h时代号不变）

性能代号：见表 1

宽度尺寸：见表 3

过滤器名称代号

KG
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表 3                                     mm

高度  H 500，520，610，762，915

宽度  B 305，457，500，520，610，762，915，1220，1525，1830

深度  D 25，69，80，120，150，292，360，500，600，700，800，900

5  技术要求

5. 1  基本要求
过滤器应按本标准的要求，并按经规定程序批准的图样和技术文件制造。

5. 2  材料要求
5. 2. 1  滤料
5. 2. 1. 1  相对湿度为 90%~100%时，滤料长期使用中应无颗粒脱落。
5. 2. 1. 2    滤料在室温水中浸泡 15 min左右，同时在室温下测定湿态滤纸，宽度为 15 mm的滤料横向
平均抗拉强度应不小于 2.6 N。
5. 2. 1. 3  滤料的抗水性能按 GB 4744规定测定，平均不应小于 4980 Pa，单个样品不应小于 4480 Pa。
5. 2. 1. 4  滤料的各项性能、效率、阻力、容尘量等应满足同类过滤器的性能要求。
5. 2. 1. 5  滤料的厚度、宽度应均匀，表面不应有裂纹和人为孔洞等外伤。
5. 2. 1. 6  滤料不应产生二次污染。
5. 2. 2  粘结剂和密封胶
5. 2. 2. 1  粘结剂的抗剪和抗拉强度应大于滤料的强度，其耐湿性应与滤料相同。
5. 2. 2. 2    密封胶应保证过滤器阻力在使用极限条件下，运行时不开裂、不脱胶，并且有弹性，其耐温、
耐湿性与滤料相同。

5. 3  结构要求
5. 3. 1  箱体结构
5. 3. 1. 1    过滤器由外壳（箱体）与滤芯结合而成，通常滤芯由滤料做成折褶式或平板式，滤料应是可
清洗或一次性使用的。

5. 3. 1. 2  非箱体式过滤器通常由滤芯与框架做成袋式或卷绕式，滤料应是可清洗或一次性使用的。
5. 3. 2  外壳或框架
5. 3. 2. 1  外壳或框架的材料为金属或非金属。
5. 3. 2. 2  外壳或框架既当滤料支撑体又作过滤器密封端面时应有足够的强度和刚度。
5. 3. 2. 3  外壳或框架应有与滤料相同的防湿要求。
5. 3. 3  密封设施
5. 3. 3. 1  滤料与箱体或框架应连接（或粘接）牢固，无明显漏孔及脱开间隙。粘接处、缝接处不开裂。
5. 3. 3. 2  箱体外壳或框架端面应装有密封垫，密封垫应平整，具有一定弹性，与外壳或框架粘接应牢固。
5. 3. 4  清洗再生使用
滤料再生清洗后效率不低于原来指标的 85%，阻力应不大于初阻力的 15%，强度无明显下降。

5. 4  外观要求
5. 4. 1  过滤器箱体外壳、框架或支撑体无凹凸疤痕、破损，外形平整规矩。
5. 4. 2  滤料无损伤。
5. 5  外形尺寸偏差按表 4规定。
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表 4                                     mm

项    目 无外壳的过滤器 有外壳的过滤器

≤500 0
61.− ≤500 0

61.−端面边长

H（B） ＞500 0
23.− ＞500 0

23.−

深度  D
+1.6
–0

□ ≤1.6

⊥ ＜±3°端  面

∥

—

≤1.6

5. 6  性能要求
5. 6. 1  过滤效率：

a.  1 类过滤器按 GB 12218 规定方法检验，对于尘埃粒径不小于 5µm 的大气尘，在额定风量下，

其初始计数效率小于 40%；对于中位径 dP50等于 8µm的人工尘过滤效率小于 70%。

b.  2 类过滤器按 GB 12218 规定方法检验，对于尘埃粒径不小于 5µm的大气尘，在额定风量下，

其初始计数效率在 40%~80%之间；对于中位径 dP50等于 8µm的人工尘过滤效率在 70%~96%之间。

c.  3 类过滤器按 GB 12218 规定方法检验，对于尘埃粒径不小于 1µm 的大气尘，在额定风量下，

其初始计数效率在 20%~70%之间。

d.  4 类过滤器按 GB 12218 规定方法检验，对于尘埃粒径不小于 1µm的大气尘，在额定风量下，

其初始计数效率在 70%~99之间。

e.  5类过滤器按 GB 12218规定方法检验，对于尘埃粒径不小于 0.5µm的大气尘，在额定风量下，

其初始计数效率在 95%~99.5%之间。

5. 6. 2  初阻力

按 GB 12218规定方法检验。在额定风量下过滤器的初阻力：

a.  1、2类过滤器不大于 50 Pa；

b.  3类过滤器不大于 80 Pa；

c.  4类过滤器不大于 100 Pa；

d.  5类过滤器不大于 150 Pa。

注：初阻力不得超过公布阻力的 10%。

5. 6. 3  容尘量

每一类型的过滤器，应有容尘量指标，按 GB 12218 规定方法检验，并给出容尘量与阻力曲线。

每台出厂过滤器其实际容尘量指标不应小于公布容尘量的 90%。

5. 6. 4  耐湿性能

过滤器在相对湿度 90%~100%条件下使用，其初始计数效率和初阻力无明显变化，并在长期使用

中应无颗粒脱落。

5. 7  运输要求

3、4、5 类过滤器按 SJ 142 中 48（6）b 条的规定进行运输试验，试验后其外观要求、外形尺寸

偏差、过滤效率和初阻力等应符合要求。
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6  试验方法

除本标准规定外，其余按 GB 12218中规定的方法。

6. 1  外观要求

用手感法和目视法检查，应符合第 5.4条的要求。

6. 2  外形尺寸偏差

6. 2. 1  长度尺寸用游标卡尺检查，其分度值应不大于 0.1 mm。

6. 2. 2  平面度用平板和塞尺检查，平板精度为 3级，塞尺厚度范围为 0.02~0.5 mm。

6. 2. 3  垂直度用游标量器检查，其分度值不大于 1°。

6. 3  性能要求

6. 3. 1  过滤效率

按 GB 12218中第 8.2条规定测定额定风量下的过滤效率，应符合第 5.6.1条的要求。

6. 3. 2  初阻力

按 GB 12218中第 8.1条规定测定额定风量下的初阻力，应符合第 5.6.2条的要求。

6. 3. 3  容尘量

6. 3. 3. 1  天平精度

用于测定容尘量的天平应具有足够大的量程，测定的试验粉尘和试验体的精度其最小感量为 0.1 g。

6. 3. 3. 2  测试方法

按 GB 12218中第 8.3条规定测定容尘量，应符合第 5.6.3条的要求。

6. 3. 4  耐湿

6. 3. 4. 1  耐湿试验

在额定风量下运行时，应经 1 h大水量喷雾而无永久性损伤。所喷水量以过滤器进出风面面积 0.1 m2

喷 100 g水计算。

6. 3. 4. 2  耐湿超压试验

3、4、5 类过滤器还应做耐湿超压试验，在额定风量下运行时，应经大水量喷雾后，所喷的水应

对过滤器芯子前后造成 3 倍压力差时，而不造成永久性损伤，待过滤器干燥后按第 6.3.1 条和 6.3.2 条

测试，应符合第 5.6.1条和 5.6.2条的要求。

6. 4  运输试验

对有外壳的折褶式 3、4、5类过滤器经检验合格后，按规定的包装和标志，及按 SJ 142中 48（6）

b条的要求进行运输试验。试验后应符合第 5.7条的要求。

7  检验规则

7. 1  检验分类：

a.  出厂检验；

b.  型式检验。

7. 1. 1  出厂检验

每台过滤器应进行出厂检验，合格后才能出厂，1~4 类过滤器出厂检验项目为表 5 中外观要求和

外形尺寸偏差，5类过滤器出厂检验项目尚应增加过滤效率，初阻力和耐湿试验。
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表 5

检验项目名称 技术要求 试验方法 主、次项

外观要求 5.4 6.1 次    项

外形尺寸偏差 5.5 6.2

过滤效率 5.6.1 6.3.1

初阻力 5.6.2 6.3.2

主    项

容尘量 5.6.3 6.3.3 次    项

耐湿 5.6.4 6.3.4 主    项

运输试验 5.7 6.4 次    项

7. 1. 2  型式检验

7. 1. 2. 1  过滤器有下列情况之一者，应进行型式检验：

a.  试制的新产品定型或老产品转厂生产时；

b.  产品结构和制造工艺、材料等更改对产品性能有影响时；

c.  产品停产超过一年，恢复生产时；

d.  出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时。

7. 1. 2. 2  型式检验项目为表 5中全部项目。

7. 1. 2. 3  型式检验抽样方法

在制造厂提供的合格产品中抽取，少于 100 台抽 3 台，但抽取数量不应少于 3 台；多于 100 台抽

5台，但抽取数量不应少于 5台。

7. 2  判定原则

7. 2. 1  对抽取的一台样品，检验项目中主项有一项或次项有两项不合格，则判该样品为不合格品。

7. 2. 2    在抽取样品中有一台检验不合格，则加倍抽取，如检验仍有一台不合格，则该批过滤器判为不

合格产品。

7. 2. 3  若 3台以上（含 3台）过滤器都有同一个缺陷，整批产品也应判为不合格。

8  标志、包装及贮存

8. 1  标志

每台过滤器应在明显部位设有产品铭牌，铭牌应符合 GB/T 13306 的规定，铭牌上至少标示下列

内容：

a.  产品型号和名称；

b.  过滤器型号规格；

c.  额定风量下的过滤效率；

d.  额定风量下的初阻力；

e.  产品出厂编号、产品出厂日期。

8. 2  包装
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8. 2. 1    包装应确实能保护出厂检验合格的过滤器在装卸、运输、搬运、存放直到用户安装就位前免受

外因引起的损伤和毁坏。

8. 2. 2  过滤器应包在塑料袋中，5类过滤器在两端面用与端面相同尺寸的硬板保护，并装入箱内。

8. 2. 3    包装箱上应说明过滤器型号、名称、数量、制造厂名，并按 GB 191 规定应用文字或图例标明

“小心轻放”、“怕湿”、“向上”等。

8. 3  贮存

8. 3. 1  存放时应按包装箱体上的标志堆放，堆放高度不宜过高，以不损坏、压坏或造成倒塌危险为原则。

8. 3. 2  过滤器不应存放在潮湿、过冷、过热或温、湿度变化剧烈的地方和露天堆放。

附加说明：

本标准由机械电子工业部合肥通用机械研究所提出并归口。

本标准由苏州净化设备厂负责起草。

本标准主要起草人许桂英、朱新根。
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